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1. TECHNICKE PARAMETRY

Model GIF-2500-240 | GIF-2500-248 | GIF-2500-356 | GIF-2500-364
Pocet jehel 2 3
Rozpich jehel 4:;4,8 5,6; 6,4

Poufiti Uplety i tkané materidly
Druh stehu Retizkovy
Délka stehu 1,3-4,3 mm

Zdvih patky pravym

7 mm pfi pouziti horniho kryti, 8 mm bez pouziti horniho kryti

pedalem

Systém jehly UY128GAS
Sila jehly Nm. 65-90
Mazani Tlakové
Pohon Direct Drive
Hmotnost hlavy 58 kg
Hmotnost podstavce 20 kg
Pruc.hon prostor hlavy 210 x 110 mm
stroje

Rozmeér zakl. desky stroje 450 x 205 mm
Prikon stroje 500 W

Padorysné rozméry stroje
(v€etné podstavce)

1050 x 550 mm

Vyska pracovni desky stolu

650 — 800 mm

Vyska stroje (vCetné
nitového stojanku)

1415-1565mm

Ekvivalentni hladina
akustického tlaku
samotného stroje v
pracovnim misté pfi 20 %
vyuziti stroje béhem
smény pfti standardnich
podminkach Siti

69,5 dB (+ 2,5 dB)

Maximalni rychlost Siti

6500 steh(/min

POPIS A URCENI:

Spodem i vrchem kryci stroje jsou vhodné pro vyrobu bytového textilu, détského obleceni, plavek,
spodniho pradla, sportovniho obleceni a dalSich podobnych vyrobkd, kde je poZzadovan bud spodem
kryci pruzny steh, nebo i vrchem kryci steh

POKYNY PRO LIKVIDACI STROJE:

Po ukonceni technické Zivotnosti stroje jej predejte k likvidaci firmé ANITA B, s.r.o. nebo jiné firmé
zabyvajici se odbornou likvidaci vyrobka.
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2. BEZPECNOSTNIi OPATRENI

Neuvadéjte Sici stroj do provozu, dokud nebude zajiSténa spravna pfiprava odbornikem nebo
kvalifikovanou osobou a dokud se neseznamite s bezpecnostnimi opatfenimi.

PwnNnpE

v

10.
11.

12.

Kazdy Sici stroj smi byt obsluhovan jen fadné zaskolenou obsluhou.
Vezméte v Uvahu platné bezpecénostni predpisy Vasi zemé.
Sici stroj smi byt pouZit jen k takové &innosti, pro kterou je uréen. Jiné poufziti neni piipustné.
Na stroji musi byt dodrzena vSechna bezpecnostni opatfeni pfed uvedenim do provozu nebo
V provozu.
K zajisténi osobni bezpecnosti se doporucuje pouzivat pfi praci na stroji ochranné bryle.
Jsou-li na stroji provadény Upravy nebo zmény, musi byt dodrZzeny bezpecnostni predpisy.
Upravy jsou provadény pouze na vlastni zodpovédnost.
PFi nasledujicich pracich musi byt vypnut hlavni vypina¢ stroje nebo vytaZiena vidlice ze
zasuvky elektrického proudu (pfi pouZiti mechanicky ovlddanych spojkovych motor( bez
pojistky proti spusténi stroje Slapadlem vyckejte, az se motor zastavi):

a. Pfrinavlékani niti do jehly (jehel), chapace atd.

b. Pfi vyméné jehel, pfitlacné patky, stehové desky, chapace, civky chapace, podavace,

chranice jehly, chranice prstd, vodice dila apod.

c. Priopusténi pracovisté a pfi ponechani pracovisté bez dozoru.

d. PFiuadribé stroje (pfi Cisténi).
Opravy, Udrzba a Uprava stroji smi byt provadény jen odbornikem nebo kvalifikovanou
osobou. Pro opravy musi byt pouzity jen nahradni dily od vyrobce stroje.
Prace na elektrické instalaci stroje smi byt provadény elektromechanikem nebo pod fizenim a
dozorem kvalifikovanou osobou.
Prace na ¢astech a vybavenich, které jsou pod proudem, nejsou pfipustné.
Je odpovédnosti uZivatele, jestlize bezpecnostni opatfeni uvedend v navodu kobsluze
nebudou dodrZzovana.
Nedilnou soucasti tohoto navodu k pouzivani je ndvod k pouzivani pfisluSného pohonu a je
nutno ho pfi praci dodrZet. Zejména ¢lanek 3. ,Bezpecnostni prikazy”.
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DULEZITA UPOZORNENI:
Aby se zabranilo poruchdm nebo poskozenim, dodrzujte bezpodminecéné tyto body:

1. Pred prvnim uvedenim do provozu stroj diikladné ocistéte a pak naolejujte.

2. Zkontrolujte, zda sitové napéti souhlasi s napétim uvedenym na vykonovém Stitku motoru.
Nesouhlasi-li, neuvadéjte stroj do provozu v zddném pfipadé.

3. Za chodu stroje se musi ruéni kolo otacet smérem od obsluhy; neni-li tomu tak, motor
prepdlujte.

4. V prvnich dvou tydnech nepfekrocujte 3/4 maximalni rychlosti stroje.

5. Pfed vyjimanim Sitého dila nastavte nitovou paku vidy do jeji nejvyssi polohy.

Bezpecnostni pokyny:

1. Stroj smi byt pouzivan jen podle svého urceni. Pfi Upravé na jina provedeni je nutno dodrzet
vSechna platna bezpecnostni ustanoveni.

2. Provoz stroje bez ochrannych zafizeni, jimiz byl vybaven z vyrobniho zavodu, neni dovolen.

3. Stroj smi zapnout a s nim pracovat jen nalezZité poucend osoba (obsluha).

4. Pfi vyméné Sicich nastrojl, jako napr. jehly, pritlacné patky, stehové desky a podavace, pfi
opusténi pracovisté a pfi udrzbafskych pracich musi byt stroj nejprve vypnut hlavnim
vypina¢em nebo odpojenim od sité.

5. Prdce na elektroinstalaci sméji byt provadény jen odborniky-elektrotechniky nebo ndlezité
poucenymi osobami.
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3. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Aby se predeslo porucham, nebo poskozeni stroje, je nutno dbat nasledujicich pokynu:
vyCistéte stroj od konzervacnich prostredki, sejméte Celni kryt a promazte olejem oka ojnice jehelni
tyCe a kloub nitové péky.

Nechte odbornika prezkouset, zda elektrickd instalace stroje je v poradku vcetné pfislusného napéti
el. proudu pro motor a dbejte, aby se po zapojeni elektromotoru ruéni kolo stroje ota¢elo smérem k
obsluze (dle Sipky). V prvnich dvou tydnech nevyuZivejte plnou rychlost stroje, Sijte pouze asi na 3/4
maximalni rychlosti.

POZOR!

Nezasahujte do elektrické instalace stroje, zavolejte odbornika-elektromechanika. Nebezpedi trazu
elektrickym proudem.

PFi praci na stroji a v jeho blizkosti se chovejte tak, abyste nezavdali pfi¢inu k vzniku tUrazu. Dbejte,
aby do elektrické instalace nemohla vtéci Zzadna kapalina a zpdsobit zkrat nebo jinou poruchu
elektrické instalace.

Dbejte obecné platnych bezpecnostnich predpisu.

Pfi praci na stroji budte mimofadné opatrni v blizkosti jehly, stiihacich noZli, nitové paky a
pfitlaénych elementt dila.

Pred pouzitim:

Nespoustéjte motor pfi sesldpnutém pedalu.

Vzdy pti opusténi pracovisté vypnéte hlavni spinac.

PFi opravach stroje, ¢i vyméné jehly se presvédcte o tom, Ze je stroj vypnut.

Presvédcte se o pevném ptipojeni zemnicich vodicu.

Nepouzivejte velké mnozstvi pfipojeni na jeden uzel.

DodrZujte bezpecnou vzdalenost od zdrojd hluku.

PFi jakékoliv manipulaci s elektronickymi motory vyckejte nékolik minut po vypnuti stroje.

PFi poruse systému nejprve urete druh chyby, chybu odstrarite a poté stroje znovu zapnéte.
Prekontrolujte zapojeni vSech konektori a kabeld.

Po dlouhodobém odstaveni stroje, nebo pfi instalaci nového stro obr.1  nakapejte olej na
oznacena mista nitové paky, pfitlacné tyée a jehelni tyce. (obr. 1)

Pro dokonalé zabéhnuti stroje nastavte prvnich 4 - 5 dnd pouzivani otdcky mensi nez
3.000/min. Olejoznakem se presvédcte o obéhu oleje.

MP03400CZ_201026 GIF-2500 7




© ANITA

2. Instalace:

a. Motor, femen a kryty femene:

Maximalni Sici rychlost tohoto stroje je 6500 ot./min. B&zna rychlost Siti je 5000 ot./min.. V prabéhu
prvnich 200 hodin (prvni mésic pouzivani) doporucujeme neprekracovat 80% bézné rychlosti tj. 4000

ot./min.
b. Upevnéni stroje na plat:

Nainstalujte stroj spravné, podle nakresu. VloZte Srouby
a matice do platu stroje, ye spodni strany platu nasadte
Zelezné drzaky se Srouby, na které nasadte gumové
podlozky, a stroj na né bezpecné usadte.

Jestlize pouzivate gumové podlozky k nastaveni vysky
stroje, musite se ujistit, Ze si stroj a plat vzajemné
neprekazeji a mGzete bez problémi otevrit boéni kryt
regulatoru diferencidlniho podavani.

Plat

Gumové

~__ podlotka_~"
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4. MAZANI

1. Mazaci olej a chladici olej:

Jako mazaci olej, prosim pouZivejte Garudan M22, Mobil #10 nebo mu odpovidajici. Pro chlazeni
pouzivejte silikonovy ole;j.

2. Napusténi oleje:

Mazaci olej byl pred dodanim zcela vypustén.

Otacenim proti sméru chodu hodinovych rucicek (doleva) povolte a poté sejméte zatku uzavéru (A).
Vzniklym otvorem naplrite stroj olejem Garudan M22 nebo jinym olejem stejné specifikace tak, aby
byla hladina mezi ¢ervenymi ryskami (B).

Nasadte uzavér (A) zpét a otacenim po sméru chodu hodinovych rucic¢ek (doprava) jej utahnéte.
Béhem siti zkontrolujte, zda olej cirkuluje = tryska na uzavér (A).

Pfed pouZivanim zcela nového stroje, nebo stroje nepouzivaného po dobu delsi nez nékolik tydn,
kapnéte nékolik kapek oleje na jehelni ty€. Pred pouzitim stroje zkontrolujte, Ze je hladina oleje mezi
ryskami (B). V pripadé, Ze tomu tak neni doplrite potfebné mnozstvi podle vySe popsaného postupu.
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3. Vymeéna oleje

A. Odsroubujte $roub (C) a vypustte ze stroje viechen olej. Sroub naleznete vpravo, vzadu ve spodni
Casti stroje. Vede kolem ného fetizek, ktery propojuje pedal a mechanismus zdvihu patky.
Pro lepsi pristup je potreba stroj vyjmout z platu podstavce. Tuto ¢innost provadéjte vidy ve
dvou.
Pfed vyjmutim stroje ho odpojte od pfivodu el. energie a odpojte kabely, které propojuji stroj
s fidici skrifkou. Pripravte si také vhodnou odkladaci plochu, abyste mohli olej pohodIné vypustit.

Pohled shora Pohled ze spodu

B. Po vypusténi nasroubujte Sroub (C) zpét.
C. Priopétovném plnéni postupujte podle odstavce 4-2 “Napusténi oleje”.

MP03400CZ_201026 GIF-2500 10
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4. Olejovy filtr

Prestoze stroj pouziva tlakové mazani olejovou pumpou, prosime, zkontrolujte, zda olej vytékd na
vi¢ku olejoznaku. Vyménu oleje provedte min. 1x za rok a filtr min. 1x za 2 roky, postupujte, viz obr.
¢. 6.

%@%@
P

® ©)

Zména délky stehu:
Stlacte lehce knoflik (A) dokud neucitite, Ze se hrot dotkl vnitfnich ¢asti. Knoflik drzte v této poloze
a otacejte rucnim kolem, dokud hrot knofliku nezaskoci, poté stisknéte knoflik silnéji a otacejte

ruénim kolem, viz obr. 1).

Cim blize je zna¢ka ,L“ na ruénim kole znaéce ,,B“ na hlavé stroje, je steh delsi. V pozici ,L“ je délka
stehu cca 4,2mm.

Cim blize je znac¢ka ,,5“ na ruénim kole znacce ,,B“ na hlavé stroje, je steh kratsi. V pozici ,5“ je délka
stehu cca 1,4mm.

Délka stehu je zavisla rovnézZ na sile materidlu, druhu materiadlu atd. VZdy je nutné délku stehu sefidit
dle téchto vlastnosti.

Pozndmka: pred nastavenim délky stehu vidy vypnéte motor.
Sefizeni knofliku pro nastaveni délky stehu:

Povolte Sroub C, vysunte knoflik D nahoru a Sroub utdhnéte (obr. 3).

Obr. 3
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Diferencialni podavani:
Slouzi k nastaveni podavacl vici sobé, resp. natazeni stehu.

Nastaveni se provadi nasledovné: odklopte kryt vlevo, povolte Sroub A, nastavte délku stehu pomoci
paky B a Sroub A utdhnéte, viz obr. 4

Obr. 4

5. Doplnéni chladiciho oleje
Chcete-li zabranit lamani jehel, vynechani stehd, pretaveni nité atp. naplnte prosim nadrzku

chladiciho oleje s plsti silikonovym olejem. V pfipadé, Ze nechcete pouzivat silikonovy olej pro
chlazeni, mdzete plst vyjmout z nadrzky.

5. NAVLECENI JEHELNICH NITi
1. Vybér jehly:

Pouzivejte jehly UY128GAS od firmy Organ ¢i SCHMETTZ. Vyberte nejvhodnéjsi jehlu vzhledem
k tloustce a druhu Sitého materialu.

2. Jak vyménit jehlu:

Vymeénu jehly je nutno provadét spravné, s drazkou pro nit umisténou dle obrazku.

X 0O X

4+ 4+
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3. Navleceni niti:

Navleceni niti by mélo byt provedeno spravné, s odkazem na obrazek. Nespravné navleceni mlize mit
za nasledek vynechdni stehu, pretrzeni niti, nestejnomérny Sev atp.

A, B, C - jehelni nit D - horni kryci nit E - nit spodniho kryti

Navleceni nité pro tfijehlovy Sici stroj je zdokumentovano na obrdzku. Pro dvoujehlovy stroj je
navleceni stejné s tim, Ze se navlékaji pouze dvé jehelni nité.

MP03400CZ_201026 GIF-2500 13
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6. SERIZENi STROJE PRO SITi

Vzhledem k tloustce a rliznosti Sitého materialu, riznosti druhd niti, pozadavkim na steh, zménam
diferencidlniho podavani, coz vse ovliviiuje Sici vykon, je pro dosazeni nejlepsiho Siti potfeba provést
urcitd sefizeni.

1. Pritlak patky:
Pro zvy$eni/snizeni pFitlaku patky uvolnéte kontramatici (A) a otoenim regula¢niho sroubu (B) po

sméru/proti sméru hodinovych rucicek pritlak zvyste/snizte. Pritlak patky by mél byt co nejmensi, za
predpokladu jejiho spravného fungovani.

(B)
Zvétsit

Snizit piitlak
pritlak

2. Napéti niti:

RGzné druhy niti maji rzna napéti, dokonce i stejné druhy maji rtizna napéti, pokud prochazeji
raznymi otvory pro prichod niti. Napéti niti mGzZe byt sefizeno pomoci jednotlivych napinaca, které
pro zvétseni/zmenseni napéti otoéte po/proti sméru hod. rucicek. Pouzivejte co nejmensi napéti, pfi
kterém bude steh vizudlné nejlepsi.

3. Délka stehu:

Délka stehu mUze byt nastavena postupné od 1,4 mm aZ do 4,2 mm. Nasledujici tabulka demonstruje
nastaveni délky stehu:

Délka stehu Pocet stehti Pocet stehi
4,2mm 6 na palec 7 na30 mm
3,6 mm 7 na palec 8 na30 mm
2,4 mm 10,5 na palec 12,5 na 30 mm
1,4 mm 18 na palec 21 na 30mm
MP03400CZ_201026 GIF-2500 14
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4. Nastaveni délky stehu

Levou rukou jemné stlacte tlacitko (A), drzte je a pravou rukou otacejte ru¢nim kolem, dokud tlacitko
(A) nezaskoci. Nasledné nastavte poZadovanou délku stehu tak, Ze zvolenou miru na stupnici ruéniho
kola nastavite oproti znacce (B) na hlaveé Siciho stroje. Tlacitko (A) uvolnéte.

Tlacitko délky
stehu (A)

Stupnice délky stehu

5. Nastaveni vytahovace niti:

RGzné druhy niti maji riznou pruznost a mohou zpUsobit vynechani stehu, pretrzeni, nebo
nepravidelny steh. Tento stroj je vybaven stavitelnym vytahovaéem niti, stavitelnym prednim a
zadnim vodi¢em niti a pomocnym napinaéem niti, aby bylo docileno co nejpresné;jsi kontroly
vytahovani jehelnich niti a stabilizace jejich napéti.

Standardni nastaveni vytahovace niti a zadniho vodice niti bylo provedeno ve vyrobnim zdvodé (viz.
obr. A, B), a podle potfeby mizZe byt upraveno ve sméru sipek.

Zadni vodié
52 mm

|
|

Vytahovaé |

Obr. A Obr. B

Obcdas je obtizné pro urcité druhy niti vytvorit smycku, takZe smyckova¢ nemUze zachytit jehelni nit,
coz vede k vynechani stehu. Pro tyto pfipady je uréen pomocny napinac niti, ktery zajisti jejich
stabilizaci. (viz obr. C)
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Piedni vodi¢

Pomocny napinac

Obr. C Obr. D

V pripadé, Ze tvorba smycky jehelnich niti je nestabilni, za pouziti pruznych niti, mlZete to vyresit
nastavenim vysky pfedniho vodice niti, obzvlasté pokud se smyckovac pohybuje zprava doleva.
Jestlize leva jehla vynecha steh pfi pouziti syntetické niti, nebo prava jehla prekazi pfi tvorbé smycky
tyce, byly stfedy otvor(l v nitové pace v roviné s jeho hornim okrajem. Nitova paka a nastavovany
vodi¢ musi byt paralelné vedle sebe. (viz obr. D)

6. Nastaveni vytahovace spodni kryci niti:

Kdy? je leva jehla pti své cesté doll v misté vyobrazeném na obr E, musi se spodni kryci nit uvolnit
z nejvyssi pozice na vytahovaci smyckovaci nité. Sefizeni se provadi uvolnénim Sroubku a po
nastaveni spravné pozice vytahovace jeho opétovnym dotazenim.(viz obr. F)

Nit

Nastavovaci srouby

1/2

1/2
111 Smér otaceni

Obr. E Obr. F

MP03400CZ_201026 GIF-2500 16




© ANITA

Pro zmenseni mnozZstvi spodni kryci nité, pohnéte ocka vodicl nité k sefizovaci znacce. Pro zvétseni
jejiho mnoZstvi pohnéte opacnym smérem. (viz obr. G)

U pruznych niti nastavte pravy i levy vodi€ nité k sefizovaci znaéce a zaroven nenavlékejte nit do
vodice s napinacem H.

Nastavovaci sroub Vodi¢ niti

Vytahovac nité

Obr. 1

7. Nastaveni vytahovace horni kryci nité

Mnozstvi horni kryci nité se nastavuje jejim vytahovacem. (viz Obr. 1)

Pro dosaZeni standardni pozice uvolnéte nastavovaci Sroub, vytlacte vodic nité nahoru do jeho
nejvyssiho postaveni, jako zndzoriuje smér “X“. Poté Sroub zaSroubujte. Pro pruzné nité zatlacte
vodic¢ doll ve sméru “Y“, nit musi projit ockem vodice.

MP03400CZ_201026 GIF-2500
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7. NASTAVENI{ JEDNOTLIVYCH MECHANISMU

Tento stroj byl dodan ve standardnim nastaveni, které neni potifeba pfenastavovat, pokud se nejedna

napf. o nasledujici: zména jehly, vyména smyckovace, rliznost Sitého materialu nebo Sicich niti.

V téchto pripadech se prosim fidte podle nasledujicich odstavcu:

a) Sefizeni pFitlacné patky a nastaveni jeji vysky:

PFi nasledujicich sefizovanich je dobré odstranit patku, zde je nejjednodussi postup:

Povolte doraz, ktery zajistuje zdvihaci paku pritlacné patky. (naleznete ji na zadni strané Siciho stroje,
tato péaka je spojena fetizkem s pedélem, ktery zajistuje zdvih patky) viz obr. A. Dale povolte krouzek

na tlakové tyci a Sroub patky. Pfi zvednuté tlakové tyci kyvavym pohybem a sou¢asnym tahem za
patku dol( smérem ke stehové desce ji demontujte. Po vyméné ji nasadte v obraceném postupu.
Spravna vyska pritlacné patky je 5 mm nad stehovou deskou. (u stroji bez horniho kryti 7 mm) viz

obr. B.

Doraz

Sroub

5mm

I,

Obr. A

Obr. B

MP03400CZ_201026 GIF-2500

18




© ANITA

b) Sefizeni vysky jehelni tyce a spodni polohy jehly:

Kdyz $picka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mél by smyckovac o 0,5 — 1Imm vySe nad horejSim

koncem ocka jehly. Toto je standardni pozice jehelni tyce. (viz obr. C)

V pripadé, Ze tomu tak neni, uvolnéte Sroub unasece jehelni tyCe a nastavte jeji spravnou vysku. (viz

obr. D)

Po sefizeni Sroub opét utdhnéte a ujistéte se, Ze jehly prochazeji sttedem jehelniho otvoru v jehelni

desce. (viz obr. E)

0,5~1mm
-

ki

Obr. C

Obr.D

c) Instalace smyckovace:

s
oL
044

Obr. E

Nasadte smyckovac do drzaku smyckovace, ujistéte se, Ze sedi, potom zasroubujte Sroubek (A). (viz
obr. F) Pfi chodu v pred, se nesmi smyckovac dotykat jehel, pfi chodu zpét mirné ohyba jehlu.

Smyckovaé

Sroub A

Obr. F

MP03400CZ_201026
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d) Nastaveni smyckovace:

Kdyz je jehelni ty¢ ve svém nejnizsim bodé, je smyckovac co nejvice vpravo, pficemz vzdalenost mezi
Spickou smyckovace a stfedem pravé jehly se lisi v zavislosti na rozpichu. Pro konkrétni nastaveni se
fidte hodnotami v tabulce. Sefizeni se provadi povolenim sroubku drzaku smyckovace.(viz obr. G)

ROZPICH VZDALENOST SMYCKOVACE OD JEHLY
3,2mm 4,4 mm
4,0 mm 4,0 mm
4,8 mm 3,6 mm
5,6 mm 3,2mm
6,4 mm 2,8 mm

MP03400CZ_201026 GIF-2500 20
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e) Sefizeni vzajemného postaveni jehly a smyckovace:

GIF-2500-356
GIF-2500-364

Kdyz $picka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mezera mezi nimi by méla byt 0,2 — 0,3 mm.
Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu prostfedni jehly, mezera mezi nimi by méla byt minimaini.
Kdyz $picka smyckovace dojde ke stfedu pravé jehly, zadni chrani¢ jehel by mél zatlacit jehlu 0 0,2 —
0,3 mm, tak aby mezi jehlou a smyckovacem byla vile 0-0,05mmm.

GIF-2500-240
GIF-2500-248

Kdyz $picka smyckovace dojde ke stfedu levé jehly, mezera mezi nimi by méla byt 0,2 — 0,3 mm.
Kdyz $picka smyckovace dojde ke stfedu pravé jehly, zadni chrani¢ jehel by mél zatladit jehlu 0 0,2 —
0,3 mm, tak aby mezi jehlou a smyckovacem byla vile 0-0,05mmm.

MP03400CZ_201026 GIF-2500 21
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f) Serizeni jehly a zadniho chranice jehel:

a. Nastaveni vysky zadniho chranice jehel:

ocek jehel (viz Obr. I). Nastaveni vysky zadniho chranice jehel se provadi povolenim Sroubku chranice.

b. Nastaveni thlu a ¢asovani zadniho chranice jehel:

Kdyz Spicka smyckovace pfi svém pohybu zprava do leva miji stfed pravé jehly, zadni chranic jehel
jemné zatlaci jehlu 0 0,2 — 0,3 mm dopredu, ¢imzZ vznikne vile mezi Spickou smyckovace a pravou
jehlou v rozmezi 0 — 0,05 mm, smyckovac se jemné dotkne prostfedni jehly, a i pfi mijeni levé jehly
musi byt vile mezi smyckovacem a levou jehlou v rozmezi 0 — 0,05 mm.(viz obr. J) Tato nastaveni se
provadéji povolenim Sroubkd (C) a (D). (viz obr. K)

Chranié (B)

0-0,06 mm 02mm

Obr. | Obr. )

g) Serizeni jehly a pfedniho chranice jehel:
a. Nastaveni uhlu a €asovani predniho chranice jehel:
Kdyz Spicka smyckovace dojde ke stfedu levé a pravé jehly, nastavte mezeru mezi témito jehlami

a prednim chrani¢em jehel na 0 — 0,3 mm. Pro nastaveni uvolnéte Sroub (E), pohnéte chrani¢em do
jeho spravné pozice a Sroub opét utdhnéte. (viz obr. A)

Smyckovaé

Leva jehla Prava jehla

Obr. A
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h) Sefizeni vySky podavace:

Pfi zvednutém podavaci do jeho nejvyssi pozice je vyska podavace 1 — 1,2 mm nad povrchem jehelni
desky, oba podavace — hlavni i diferencialni musi mit stejnou vysku.

1-1,2mm Podavac
T \
Stehova deska
Obr. B

i) Sefizeni horniho kryciho stehu:
a. Nastaveni smyckovace horniho kryti:
Vyska smyckovace je 9 — 11 mm nad povrchem jehelni desky. (viz obr. C)

Kdyz jde smyckovac zprava do leva, a miji levou jehlu, je mezi nimi mezera 0,5 — 0,8 mm. Kdy?Z je
smyckovac co nejvice vlevo, je jeho vzdalenost od levé jehly 4,5 — 5,5 mm. (viz obr. D)

Pomoci Sroubku (A) se nastavuje vyska a pomoci Sroubku (B) se nastavuje pozice pohybu
smyckovace.

Smyckovac

0 @ Sroub A
0

Stehova
deska

11 mm

SroubB

A,

Obr. C
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b. Sefizeni vodice horni kryci niti:

Mezi spodni hranou vodice horni kryci niti a smy¢kova¢em musi byt mezera 0,5 mm. Kdy?z je
smyckovac co nejvice vpravo, je nit poradné zachycena hackem a volné visi na povrchu vodice. (viz
obr. F)

Kdyz je jehelni ty¢ ve své nejspodnéjsi pozici, je mezera mezi vodi¢em horni kryci niti (A) a ockem
vodice (B) 1,0 mm. Nastavte stfed ocka horni kryci niti na stfedovou ¢aru stérbiny vodice horni kryci
niti a v této poloze jej zajistéte. (viz obr. G)

A

C;L—‘OB
B N m—

<9

B

Vodic niti Vodié niti

0,5 mm

Smyckovac

Obr. G
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1. POPIS TLACITEK OVLADACIHO PANELU

Nazev

Tlacitko

Popis

Nastaveni parametru

Stisknéte pro vstup nebo vystup z nastaveni parametru.

Nastaveni parametru,
kontrola a ulozZeni

Zkontrolujte a uloZte obsah vybranych parametri: po vybéru

parametru stisknéte tuto kldvesu.

Chcete-li zkontrolovat a upravit provoz, po zméné hodnoty

parametru stisknéte tuto kldvesu pro ukonéeni a ulozZeni.

Pomaly zacatek Siti

1. Nastaveni nebo zruseni funkci pomalého rozjezdu.

2. Pokud sviti na displeji tecka, je aktivni.

11
l—l [ ] [ |
1. Nastaveni polohy jehly $iti pfi zastaveni (horni/dolni
poloha).
Kdyz sviti na displeji tecka, jehla se zastavuje nahore, pokud
. Y. A s g
Poloha jehly pfi ' nesviti, zastavi se dole.
zastaveni _l_
1
I—I [ | L ]
Parametr:
Parametr Popis
Maximalni otacky stroje (napt. 400 znamend 4000 ot.)
PO1

Zména otacek se provadi tlacitky /—'l a /f
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1. MISCELLANEOUS COVERS (1)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 20003608 Top Cover 1
2 10042387 Screw M4x12 14
3 10012294 Top Cover Gasket 1
4 10009156 Oil Sight Window 1
5 10008938 Plug 1
6 20006670 Head Cover 1
7 10010189 Head Cover Gasket 1
8 10013170 Plug 9
9 20003692 Bed Rear Cover 1
10 10010998 Bed Rear Cover Gasket 1
11 20003708 Side Cover 1
12 10010795 Screw M4x8 1
13 10010793 Washer 2
14 10010832 Screw M4x6 1
15 10010196 Screw M3x3 1
16 10010831 Plug 2
17 10010790 Plug 2
18 10010794 Spring 1
19 10010837 Screw M4x5 2
20 10010694 Pin 1
21 10011003 Side Cover Holder 1
22 10011264 Screw M4x8 4
23 10009471 Nut 1
24 10010688 Screw M4x16 1
25 10011050 Seal Plug 1
26 10010997 Screw M6x20 6
27 10011002 Machine Frame Supporting Bar 4
28 10002840 Rivet 3
29 10011009 Oil Reservoir Gasket 1
30 10014048 Oil Reservoir 1
31 10011258 Washer
32 10011259 Screw SM3/8“x24
33 10011262 Wind Guide Plate
34 10004891

MPO3400EN_190830
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2. MISCELLANEOUS COVERS (2) (1/2)
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2. MISCELLANEOUS COVERS (2) (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 20003696 Cloth Plate 1
2 10003138 Screw M4x16 3
3 10005692 Screw M4x10 1
4-1 10014058 Looper Thread Take-up Cover For 4 mm, 4.8 mm, 5,6 mm 1
4-2 10011329 Looper Thread Take-up Cover For 6,4 mm 1
5 10011253 Screw 1
6 10011261 Washer 1
7 10011250 Spring 1
8 10011257 Screw M3x2.5 2
9 20003693 Cloth Plate 1
10 10011049 Screw M4x8 3
11 10010999 Screw M4x15 1
12 10011264 Screw M4x8 10
13 10011043 Bed Top Cover 1
14 10011008 Bed Top Cover Gasket 1
15 10011005 Screw M4x9 8
16 10010792 Bed Top Cover 1
17 10011045 Gasket 1
18 10010830 Pin 1
19 10010791 Spring 1
20 10010796 O-ring 1
21 10010835 Washer 1
22 10009653 Collar 1
23 10013170 Plug 7
24 10011042 Bed Rear Cover 1
25 10011046 Bed Rear Cover Gasket 1
26 10004543 Ball Bearing Housing 1
27 10011000 Gasket 1
28 10042412 Screw M4x10 3
29 10051023 Bearing 1
30 10009246 Washer 1
31 10010829 Stitch Plate Support 1
32 10013872 Pin 2
33 10011047 Bed Front Cover 1
34 10011007 Bed Front Cover Gasket 1
35 20003695 Front Cover hinge 1
36 10009075 Screw M4x16 2
37 20003694 Front Cover 1
38 10011247 Screw 1
39 10010793 Washer 2
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2. MISCELLANEOUS COVERS (2) (2/2)
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2. MISCELLANEOUS COVERS (2) (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 10009074 Screw M4x4 1
41 10011251 Screw M4x6 1
42 10010790 Plug 2
43 10011254 Spring 1
44 10010837 Screw M4x5 2
45 10011048 Screw M4x7 1
46 10011001 Eyelet Cover 1
47 10011004 Oil Cooling Fan Cover 1
48 10011260 Screw M5x12 2
49 10011249 Washer 2
50 10010931 Gasket 1
51 10012253 Screw M3x8 2
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3. MISCELLANEOUS THREAD EYELETS (1/2)

10

GIF-2500
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3. MISCELLANEOUS THREAD EYELETS (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10002538 Thread Tension Spring Cap 5
2 10004233 Spring 3
3 10004240 Spring 2
4 10003111 Tension Spring Disc Support 5
5 10004231 Thread Tension Spring Retainer 5
6 10004238 Felt 5
7 10003116 Tension Disc 10
8 10004232 Screw 5
9 10004236 Tension Post Ferrule 5
10 10004234 Tension Disc Separate 1
11 10004239 Tension Disc Eyelet 5
12 10004241 Thread Lead-in Guide 5
13 10004235 Tension Post Support 1
14 10011264 Screw M4x8 13
15 10010758 Looper Thread Eyelet 1
16 10010486 Top Cover Thread Eyelet 1
17 10010752 Looper Thread Eyelet 1
18 10010746 Looper Thread Eyelet 1
19 10033698 2
20 10008228 2
21 10010696 Washer 2
22 10009325 Screw 2
23 10010691 Thread Guide Plate 1
24 10010754 Top Cover Thread Eyelet (Right) 1
25 10010761 Washer 2
26 10010750 Pin 1
27 20002103 SP Device, Complete Set 1
28 10010753 SP Container 1
29 10010687 Felt 1
30 10010695 Needle Thread Eyelet 1
31 10053226 Screw 2
32 10010499 Needle Thread Eyelet 1
33 10011049 Screw M4x8 1
34 10004237 Top Cover Thread Guide 1
35 10010747 Supplementary Thread Guide 1
36 10004254 Screw 1
37 10004255 Supplementary Tension Disc 2
38 10005522 Spring 1
39 10004253 Nut 1

40 10010523 Needle Bow Diaplasis Plate 3
MPO3400EN_190830 GIF-2500 11
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3. MISCELLANEOUS THREAD EYELETS (2/2)
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3. MISCELLANEOUS THREAD EYELETS (2/2)
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 10014413 Screw M2.5x4 3
42 10013910 Needle Thread Take-up Guard 1
43 10010760 Needle Thread Retainer Support 1
44 10010757 1
45 10002880 Pin 2

MPO3400EN_190830

GIF-2500

13




© ANITA

4. MISCELLANEOUS BUSHINGS & EYE GUARD (1/2)

32 31
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4. MISCELLANEOUS BUSHING & EYE GUARD (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1-1 10051696 Bushing 1
1-2 10051697 Bushing 1
3-1 10051694 Bushing 1
3-2 10051695 Bushing 1

4 10011108 Bushing 1
5 10011180 Gasket 2
6 10011110 Bushing 1
7 10011657 Gasket 1
8 10011106 Bushing 1
9 10011116 Bushing 1
10 10011105 Bushing 1
11 10011112 Bushing 1
12 10011115 Bushing 1
13 10111113 Bushing 1
14 10010936 Gasket 1
15 10011119 Bushing 1
16 10011117 Bushing 1
17 10014068 Gasket 1
18 10011109 Bushing 2
19 10010931 Gasket 1
20 10011118 Bushing 1
21 10011114 Bushing 1
22 10012053 Plug 1
23 10010927 Gasket 1
24 10011111 Bushing 1
25 10011107 Bushing 1
26 10010836 Bushing 1
28 10011462 Plug 1
29 10014072 Plug 1
30 10011895 Plug 1
31 20002142 Eye Guard, Complete Set 1
32 10011179 Safety Plate Support 1
33 10011618 Screw M6x9 1
34 10011164 Safety Plate 1
35 10011176 Screw SM3/32”x56 2
36 10011167 Safety Plate Holder 1
37 10011178 Screw SM11/64”x40 1
38 10011261 Washer 1
39 10011168 Washer 1
MPO3400EN_190830 GIF-2500 15
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4. MISCELLANEOUS BUSHINGS & EYE GUARD (2/2)

32 31
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4. MISCELLANEOUS BUSHING & EYE GUARD (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 10011170 Nut 1
41 10008075 0il Wick 1
42-1  |10051698 Needle Bar 1
42-2 10051699 Needle Bar 1
MP03400EN_190830 GIF-2500 17
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5. MAIN SHAFT DRIVING MECHANISMUS (1/2)
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. MAIN SHAFT DRIVING MECHANISMUS (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10010937 Pulley 1
2 10011966 Screw M6x8 5
3 10010907 Screw M6x6 9
4 10002772 Pin 1
5 10010934 Qil Cooling Fan 1
6 10025870 Bearing 1
7 10011267 Main Shaft Sprocket 1
8 10025881 Bearing 1
9 10010923 Qil Pump Driving Worm 1
10 10010950 Collar 1
11 10025877 Bearing 1
12 10010928 Lower Shaft 1
13 10010908 Lower Shaft Joint 1
14 10010933 Looper Thread Take-up, C. Set 1
15 10012014 Screw M5x4 2
16 10025893 Bearing 1
17 10004280 ge;ajtle Guard Connecting Rod, 1
18 10004355 Needle Guard Eccentric 1
19 10012162 Screw M5x5 2
20 10010935 Pin 1
21 10010930 Needle Guard Driving Shaft Arm 1
22 10011376 Screw M5x12 1
23 10010196 Screw M3x3 4
24 10011955 Counterweight 1
25 10009600 Screw M3x6 2
26 10004351 Lower Crankshaft 1
27 10008062 Oil Wick 1
28 10009074 Screw M4x4 2
29 10011805 2
30 10009654 Collar 1
31 10010932 Washer 1
32 10010929 Collar 1
33 10010924 Needle Driving Shaft 1
34 10010925 Needle Guard 1
35 10011051 Screw M3.5x4 1
36 10010749 Supporting Plate Stay 1
37 10042412 Screw M4x10 2
38 10010755 Supporting Plate Stay 1
39 10011264 Screw M4x8 1
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5. MAIN SHAFT DRIVING MECHANISMUS (2/2)
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. MAIN SHAFT DRIVING MECHANISMUS (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
40 10010906 Supporting Plate 1
41 10009626 Screw M3x4.3 2
42 10008265 Laced Wire 2
43 10014507 Thread Take-up Eyelet 2
44 10010696 Washer 3
45 10014508 Screw SM1/8”x44 2
46 10010823 Looper Thread Eyelet 1
47 10004254 Screw 1
48 10004255 Supplementary Tension Disc 2
49 10005522 Spring 1
50 10004253 Nut 1
51 10010905 Cast-off Plate Bracket 1
52 10013161 Screw M3.5x7 1
53 10010824 Cast-off Plate 1
54 10010904 Screw SM9/64”x40 1
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6. UPPER SHAFT & NEEDLE THREAD TAKE-UP MECHANIMS
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6. UPPER SHAFT & NEEDLE THREAD TAKE-UP MECHANIMS
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 20013866 Hand Wheel 1
2 10011966 Screw M6x8 2
3 10010907 Screw M6x6 10
4 10025881 Bearing 2
5 10010950 Collar 1
6 10008146 Timing Belt (Upper) 1
7 10010952 Upper Shaft Sprocher 1
8 10011163 Upper Shaft 1
9 10011172 Upper Shaft Joint 1
10 10010955 Counterweight (Small) 1
11 10011264 Screw M4x8 2
12 10004407 Upper Crankshaft 1
13 10008063 Oil Wick 1
14 10012723 Screw M4x5 1
15 10011072 Qil Sleeve 1
16 10003290 Collar 1
17 10025896 Bearing 2
18 10011174 Plug 1
19 10011177 Screw M6x5 2
20 10004406 Connecting Rod 1
21 10011052 Guide Fork 1
22 10040191 Screw SM1/8”x44 2
23 10004409 Driving Lever 1
24 10009008 Screw M6x16 1
25 10010953 Screw M5x10 1
26 10010954 Washer 1
27 10011171 Washer 1
28 10010959 Driving Shaft 1
29 10010956 Bracket 1
30 10005537 Washer 1
31 10010958 Screw M5x14 1
32 10010960 Needle Thread Take-up 1
33 10010957 Top Cover Thread Take-up 1
34 10013159 Screw M3.5x7.5 2
35 10032265 Washer 1
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7. NEEDLE BAR MECHANISM
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7. NEEDLE BAR MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10013191 Needle Bar Thread Eyelet 1
2 10010904 Screw SM9/64”x40 1
5 10008075 Oil Wick 1
7 10011616 Needle Bar Bracket 1
8 10042412 Screw M4x10 1
9 See Page 48 Needle Clamp 1
10 10009255 Screw SM1/8”x44 4
11 10011349 Thread Retainer Disc Support 1
12 10011345 Needle Thread Retainer Disc 1
13 10011338 Spring 1
14 10011348 Screw SM1/8”x44 1
15 10011627 Top Cover Thread Eyelet 1
16 10004902 Needle 3
17 10013017 Counterweight 1
18 10011582 Screw SM5/16”x24 2
19 10010953 Screw M5x10 1
20 10011622 Washer 1
21 10011629 Connecting Rod 1
22 10007397 Bearing 1
23 10011175 Plug 1
24 10008066 Oil Wick 1
25 10011169 Pin 1
26 10011619 Needle Bar Guide 1
27 10009103 Screw M4x16 2
28 10011340 Slide Block 1
29 10011165 Pin 1
30 10009074 Screw M4xa 1
31 10011173 Connecting Rod Cover (Rear) 1
32 10013040 Screw M3x6 2
33 10011581 Connecting Rod Cover (Front) 1
34 10010837 Screw M4x5 1
35 See Page 48 Throat Plate 1
36 10010833 Screw SM9/64”x40 2
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8. PRESSER FOOT MECHANISM (1/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10004127 Screw 1
2 10011913 Nut 1
3 10010492 Spring 1
4 10011879 Presser Bar Connecting Bracket 1
5 10009037 Screw M4x12 1
6 10011883 Presser Bar Guide 1
7 10013732 Screw SM11/64”x40 2
8 10011888 Spring 1
9 10011885 Presser Bar 1
10 10011457 Oil Protector Cover 1
11 10010460 1
12 10032359 Gasket 1
13 10011878 Collar 1
14 10011887 Screw SM9/64"x40 2
15 10011912 Cutter 1
16 10011877 Screw M3x3.5 1
17 See Page 48 Presser Foot, Complete Set 1
18 10010521 Pin 1
19 10010493 Spring 1
20 10010463 Presser Foot Lever 1
21 10010649 Collar 2
22 10013217 Screw SM3/16”x40 2
23 10010464 Presser Foot Rod 1
24 10010524 Pin 1
25 10010403 Connecting Plate 1
26 10003496 Screw 2
27 10010458 Lifter lever 1
28 10011664 Screw SM15/64”x28 1
29 10011886 Pin 1
30 10003248 Collar 1
31 10010487 Lifter Link Plate 1
32 10010904 Screw SM9/60”x40 2
33 10011889 Lifter Lever Stop 1
34 10010469 Lifter Lever 1
35 10013652 Screw SM3/16”x32 1
36 10010495 Spring 1
37 10002772 Pin 1
38 10011617 Tension Release Lever 1
39 10011628 Pin 1
40 10011625 Screw SM11/64”x40 1
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8. PRESSER FOOT MECHANISM (2/2)

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
41 10014069 Tension Release Shaft 1
42 10011880 Spring 1
43 10011881 Finger Guard 1
44 10011882 Screw M3x4.6 1
45 10011884 Pin 1
46 10003084 Nut 1
47 10004599 Seal Plug 2
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9. SPERADER MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 20001428 Connecting Rod, Complete Set 1
2 10011074 Eccentric 1
3 10007400 Bearing 1
4 10011071 Connecting Rod 1
5 10012162 Screw M5x5 2
6 10007935 Collar 1
7 10011005 Screw M4x9 1
8 10011055 Washer 1
9 10011053 Pin 1
10 10012393 Washer 1
11 10003084 Nut 1
12 10013016 Collar 1
13 10013015 Screw SM11/64”x40 2
14 10011073 Adjusting Lever 1
15 10009008 Screw M6x16 1
16 10011658 Driving Shaft 1
17 10008069 1
18 10012756 Washer 2
19 10007588 ggrid;ef:‘;:toc“”g Arm, 1
20 10011666 Rocking Arm 1
21 10011651 Rocking Pin 1
22 10011656 Spreader Bar 1
23 10010907 Screw M6x6 2
25 10011657 Gasket 1
26 10011665 Washer 1
27 10011722 Collar 1
28 10011887 Screw SM9/64”x40 2
29 10011659 Spreader Holder 1
30 5221SL00560 Spreader 1
31 10009037 Screw M4x12 2
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10. LOOPER DRIVING MECHANISM
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10. LOOPER DRIVING MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10010951 Looper Rocker Connecting Rod 1
2 10010926 Looper Rocker Eccentric 1
3 10012162 Screw M5x5 3
4 10012025 1
5 10011653 Washer 1
6 10009467 Nut 1
7 10011655 Looper Rocker Lever 1
8 10011376 Screw M5x12 2
9 10011661 Looper Rocker Adjusting Guide 1
Plate
10 10009676 Screw M2.5x6 2
11 10011654 Screw 1
12 10014080 Collar 1
13 10009074 Screw M4x4 2
14 10011946 Looper Rocker Shaft 1
15 10011652 Looper Rocker Arm 1
16 10007591 Looper Slide Block Pin Sets 1
17 10004350 Looper Connecting Rod 1
18 10011954 Pin 1
19 10013015 Screw SM11/64”x10 1
20 10004479 Looper Driving Lever Link 1
21 10011070 Screw SM11/64"x40 1
22 10004478 Pin 1
23 10004470 Looper Driving Lever 1
24 10010907 Screw M6x6 2
25 10011951 Collar 1
26 10014395 Screw M4x14 1
27 10011949 Looper Bar 1
28 10014096 Looper Holder 1
29 10012073 Screw M5x16 1
30 10003073 Washer 1
31 5221LL00561 Looper 1
32 10012032 Screw M4x7 1
33 10014097 Needle Guard 1
34 10014098 Screw SM3/32”x56 1
35 10032265 Washer 1
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11. FEED DRIVING CONTROL MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10011900 Feed Bar Driving Shaft 1
2 10012056 Main Feed Bar Lever 1
3 10011313 Screw M6x12 3
4 10011901 Differential Rocker, C. Set 1
5 10011893 Collar 1
6 10012162 Screw M5x5 2
7 10011899 Slider Link 1
8 10011898 Screw SM15/64”x28 1
9 10011848 Differential Lever (Inner) 1
10 10006766 Feed Bar, C. Set 1
11 10011960 Screw M5x21.5 1
12 10011963 Washer 2
13 10011953 Connection Bushing 1
14 10011958 Differential Feed Bar Connection 1
15 10011956 Screw M5x18.5 1
16 10011952 Main Feed Bar Connection 1
17 10011959 Connection Bushing 1
18 10011957 Collar 1
19 10014080 Collar 1
20 10009074 Screw M4x4 2
21 10002848 Pin 1
22 10011890 Spring 1
23 10009608 O-ring 1
24 10011894 Differential Lever Shaft 1
25 10011849 Differential Lever (Left) 1
26 10011264 Screw M4x8 1
27 10011891 Screw SM11/64”x40 1
28 10013767 Differential Feed Graduation 1
29 10042387 Screw M4x12 2
30 10027405 Adjusting Nut, C. Set 1
31 10011892 Nut 2
32 10003073 Washer 2
33 1005537 Washer 2
34 10012028 Screw M5x8 2
35 10008095 Oil Wick 1
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12. FEED DRIVING MECHANISM
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12. FEED DRIVING MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10012054 Feed Bar Guide (Left) 1
2 10011264 Screw M4x8 3
3 10012046 Feed Bar Guide (Right) 1
4 10010907 Screw M6x6 3
5 10012048 Pin 1
6 10011993 Feed Bar Block (Rear) 1
7 10011458 Feed Bar Guide (Rear) 1
8 10012052 Collar 1
9 10012049 Feed Bar Block (Front) 1
10 10006161 Bearing 1
11 10012051 Feed Dog Eccentric, C. Set 1
12 10004850 Feed Dog Eccentric Pin 1
13 10004844 Pin 1
14 10004836 Feed Dog Eccentric 1
15 10004848 Bearing 1
16 10004845 Feed Dog Driving Connecting 1
Rod
17 10004847 Feed Dog Regulating Eccentric 1
18 10012050 Screw M3x4 2
19 10011995 Spring 1
20 10004846 Feed Dog Regulating Plate 1
21 10004849 Feed Dog Regulating Gear 1
22 10014081 Screw M5x8 2
23 10012047 Screw M3x6.2 1
24 10012162 Screw M5x5 2
25 10034398 Screw 1
26 10011994 Feed Dog Driving Shaft Lever 1
27 10011313 Screw M6x12 1
28 10012055 Pin 1
29 5221DF00563 Differential Feed Dog 1
30 5221FD00567 Main Feed Dog 1
31 10013159 Screw M3.5x7.5 2
32 10011463 Feed Bar Shield Holder (Front) 1
33 10011049 Screw M4x8 2
34 10011459 Feed bar Shield 2
35 10011469 Feed bar Shield Holder (Rear) 1
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13. LUBRICATING MECHANISM
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10011465 Oil Receiver 1
2 10010837 Screw M4x5 5
3 10011468 Lubricant Guiding Block 1
4 10011467 Top Nozzle 1
5 10011464 Screw 1
6 10011653 Washer 1
7 10005537 Washer 3
8 10009467 Nut 1
9 20003697 QOil Filter Cap 1
10 10009037 Screw M4x12 3
11 10012090 O-ring 1
12 10043169 Oil Filter 1
13 10012093 Screw M6x5 1
14 10003330 Collar 2
15 10012087 Oil Filter Screen 2
16 10012328 Felt 1
17 10012331 Suction Pipe 1
18 10012092 Plug 1
19 10007795 QOil Tube 1
20 10011461 Oil Pipe Unit 1
21 10011471 Qil Tube Clam 6
22 10007796 Oil Tube 1
23 10012095 Qil Tube Joint, Two Way 1
24 10012103 Oil Tube Joint, One Way 3
25 10012091 Screw 4
26 10012086 Washer 9
27 10012083 Qil Pump, C. Set 1
28 10004893 Oil Pimp Driving Worm Gear 1
29 10011887 Screw SM9/64”x40 2
30 10009008 Screw M6x16 2
31 10014067 Suction Pipe, C. Set 1
32 10012088 Nut 1
33 10011460 Oil Nozzle For Worm Gear, C. Set 1
34 10011275 Dustproof Plate 1
35 10011271 Qil Sight Gauge Oil Receiver 1
36 10012332 Felt Clam 1
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14. MOTOR

Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note

1 10014400 Lower Shaft 1

2 10012166 Qil Pump Driving Worm 1

3 10014495 Main Shaft Sprocket (Lower) 1

4 10017026 Directly Driving Type Mini-Servo 1

Motor

5 10043235 Screw M5x17 3

8 10012174 Mini-Servo Motor Cover 1

9 10042412 Screw M4x10 3

10 10038109 Control Box 1
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15. SUPPORTING BOARD
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15. SUPPORTING BOARD
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10011278 Supporting Board 2
2 10012098 Screw M6éx15 4
3 10011269 Oil Reservoir Rubber Cushion 4
4 10011280 Nut 4
5 10011277 Screw M8x95 4
6 10011279 Washer 12
7 10003125 Nut 12
8 10011270 Washer 12
9 10011276 Supp_orting Board Rubber 4
Cushion
10 10012097 Washer 4
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16. THREAD STAND
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16. THREAD STAND
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note

1 10004956 Thread Stand

2 10004282 Column Cop 1
3 10004293 Column Pipe 1
4 10004335 Thread Guide Holder 1
5 10002937 Screw M4x25 1
6 10005297 Nut 2
7 10002958 Screw M4x12 1
8 10004346 Thread Guide Arm 1
9 10004334 Thread Guide Holder 1
10 10002851 Screw M6x5 2
11 10006076 Thread Guide 1
12 10004286 Column Pipe Connector 1
13 10003301 Screw M5x14 4
14 10002953 Nut 11
15 10004291 Column Pipe 1
16 10004295 Washer 1
17 10004290 Washer 2
18 10002985 Nut 1
19 10006345 Thread Hanger 1
20 10004289 Thread Guide Pipe 5
21 10004285 Thread Guide Bushing 5
22 10003022 Washer 4
23 10004298 Thread Hanger 1
24 10006351 Thread hanger 1
25 10003312 Screw M5x30 2
26 10004288 Spool Pin 5
27 10004287 Spool Cushion 5
28 10004281 Spool Mat 5
29 10004299 Spool Seat Disc 5
30 10004284 Thread Hanger 1
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-
BEEIE e )

MPO3400EN_190830

GIF-2500

46




© ANITA

17. ATTACHMENT BOX
Ref. No Parts No. Name of parts Description Qty Note
1 10004956 Thread Stand 1
2 10011274 Beef Cover 1
3 10011272 Screw M6x46 2
4 20003189 Supporting Board. C. Set 1
5 10004247 Thread Tweezers 1
6 10013982 Screwdriver 1
7 10050369 Needle 3
9 10010300 Oil Filter 1
10 10011360 Chain 1
11 10014203 Hook 2
12 10014122 Spanner (7#) 1
13 10009687 Hexagonal Wrench (44#) 1
14 10009685 Hexagonal Wrench (2#) 1
15 10009686 Hexagonal Wrench (2.5#) 1
16 10009270 Hexagonal Screwdriver 1
17 10008932 Funnel 1
18 10011155 HP Oiler 1
19 10004882 Jerrican 1
20 10005523 Explain Book 1
22 10011311 Machine Cover 1
23 10011547 Left 1
24 10011486 Right 1
25 20002539 Eyelet 1
26 10011548 Fabric Guide (Left) 1
27 10011542 Fabric Guide (Right) 1
28 10011545 Screw M3x3.3 1
29 10002998 Washer 1
30 10011309 Prevent Chain Plate 1
31 10013178 Screw M4x12 1
32 10010761 Washer 1
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18. GAUGE PART LIST

Main Parts

Presser Main Diff

Throat plate| foot asm | feed dog | feed dog |Needle clomp|Upper looper |Lower looper
Needle\ mm
2 | 40 | 5222TP00401 | 5220PF00404 =Rt et 1 5000NC00400 | 5221SL00560 | 5221LL00S61
2 | 48 | 5220TP00484 | 5220PF00484 [—EE N REt 5220NC00480 | 5221SL00560 | 52R1LL00S6!

[ S22FI056] | 5eaIrO0se3 |

3| 48 | 5220TP00484 | S220PF 00485 (IS, el IHINEd | 5000000485 | 5221SL00560 | 5221LLO0S6!
3| 56 | 5220TP00S64 | S220PF 00564 (RIS L oCdININed | 5007NC00560 | 5221SL00560 | S22ILL00SE!
1| 64 | 52207P00642 | SR0PFO0644 [N Rel IOt 1 5507N000640 | 52215100560 | 52R1LLO0S6!
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